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Analyza zakladnich variant feSeni zahusténi prebyteéného kalu SVL KEH UCOV

Reserse zpUsobu zahusténi prebyteéného kalu pro velké COV

Texty, které se vénuji obecné zahusStovani, ho zpravidla charakterizuji jako proces, pfi kterém ve smési pevna
latka-kapalina roste koncentrace pevné latky a umérné tomu klesa objem smési, nicméné smés se stale jesté
chova jako kapalina a nikoli pevna latka. V Cistirenstvi je tento proces dulezity, protoze zvySuje koncentraci
susiny v kalu (v naSem pfipadé v piebyte¢ném) a uvolfiuje kalovou vodu (pouze volna voda), kterou vraci do
vodni linky. Timto snizuje zatizeni naslednych proces(, v naSem pfipadé anaerobniho vyhnivani.

Co se tyCe zahustovani Cistirenského kalu, literatura’-23zpravidla uvadi pét rGznych zpusobu: gravitaéni
zahu$tovani, zahustovani odstfedovanim, zahustovani flotaci pomoci rozpusténého vzduchu, gravitaéni
zahustovani na pasech a zahuStovani v sitovém otacivém bubnu. Tato analyza se dale nebude vénovat
gravitatnimu a flotacnimu zahustovani. Prostym gravitatnim zahusténim (byt' s pomoci flokulantu) neni mozne
dosahnout pozadované susiny cca 6 %; tato metoda se v souéasnosti pouziva na UCOV jako primarni Gprava
prebytecneho kalu tedy predzahustem a susina predzahusteneho kalu se pohybUJe v prumeru kolem 1 %.

pouziva se tedy jen tam, kde nelze pouZzit jiné metody, zprawdla pfi Cisténi pramyslovych odpadnich vod.

Pro ostatni vySe uvedené zplsoby zahusténi kalu budou uvedeny zakladni vyhody a nevyhody dané
technologie.

Odstredivky

Fyzikalni proces, ktery plsobi pfi zahustovani na odstfedivce, je nékdy oznacovan jako “vylepSena gravitace”.
Odstredivka plsobi na vlozeny material odstfedivou silou, ktera separuje rtzné tézké frakce, v pfipadé
Cistirenského kalu kapalinu a pevnou latku. Kal se pfivadi do otacivého bubnu odstfedivky, kde se mechanicky
roztoCi a znacnou odstfedivou silou se oddéluje kalova voda od pevnych ¢astic kalu. Zahustény kal se vyhrnuje
ven Snekem tocicim se uvnitf odstfedivky o néco rychleji nez rotor odstfedivky.

Momentalné se zahustovaci odstfedivky na UCOV k zahu$tovani pfebyteéného kalu pouZivaji, obvykla
dosahovana vystupni susina se pohybuje mezi 6 a 7 %. Odstfedivky jsou na trhu v nejriznéjsich velikostech
az do vykonu 450 m3/h. Nize jsou uvedeny vyhody a nevyhody odstfedivky pfi provozu na COV.

Vyhody
e osvéd&ena dlouhodobé vyuzivana technologie na UCOV,
e nizSi az nulova spotfeba polymerniho flokulantu oproti pasovym a bubnovym zahustovacim
e vyznamné nizsi potfeba praci/ostfikové vody oproti pasovym a bubnovym zahustovaéum
e dostupné pasové a bubnové zahustovace nedosahuji kapacity nejvétSich odstiedivek

Nevyhody
e velmi vysoka spotieba energie
e hlugnost
e niZSi Zivotnost - rychleji opotfebeni
e vysoka cena za opravy
e nizSi pocet vyrobcu oproti pasovym zahustovacim

1 https://www.sludgeprocessing.com/sludge-thickening/introduction-to-sludge-thickening/
2 https://water.mecc.edu/courses/Env149/lesson13 print.htm
3 https://www.suez.com/en/water/sludge-and-by-products-management/sludge-thickening-and-dewatering
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P¥iklady vyrobki pro vétsi COV (uvadime vyrobce, vykon a pokud je uvedena, tak spotiebu elektrické energie,
popf. vstupni a vystupni susinu):

Spolec¢nost Alfa Laval nabizi odstfedivky ALDEC o vykonu az 125 m3/h, ALDEC G3 s vykonem az 225 m3/h a
ALDEC G3 VecFlow, pro zpracovani az 230 m3/h kalu. Odstredivka ALDEC ma piikon 250 + 37 kW, zbylé dvé
odstfedivky maji pfikon niz§i (bez konkrétniho uvedeni).
https://www.alfalaval.com/products/separation/centrifugal-separators/decanters/wastewater-treatment/

Firma Andritz ma ve svém programu odstfedivky fady D a novou generaci odstredivek - fadu DU. Nejvetsi stroj
fady D (D12) zpracuje maximalné 450 m3/h kalu a jeho pfikon je 350 kW. Udaje o fadé DU chybi.
https://www.andritz.com/products-en/separation/decanter-centrifuges/decanter-centrifuges

Spolec¢nost Flottweg nabizi odstfedivku s oznacenim Z92-4, pro zpracovani az 250 m?/h kalu. Pfikon je 200 +
7,5 kW.
https://www.flottweg.com/fileadmin/user_upload/data/pdf-downloads/Klaerschlamm-EN.pdf

Spolec¢nost ZK Separation nabizi odstfedivku s oznac¢enim LW750 x 2800E, pro zpracovani az 100 m%h kalu.
PFikon je 30 + 160 kW (neni ov8em zfetelné, zda se uvedené Udaje netykaji spiSe pouziti odstfedivky jako
odvodnovaci).

https://www.zkcentrifuge.com/application/sludge-treatment.html

Gravitacni pasové zahusStovace

Gravitaéni pasové zahustovani (GBT) je nizkotlaky proces, ktery umoznuje, aby voda odtékala z kalu pomoci
gravitace. Kal s pfidavkem flokulantu je pfivadén na dopravnikovy porézni pas (zpravidla z polyesterovych
vlaken), kterym voda protéka doll (kde je jimana), takze koncentrace kalu béhem posuvu pasu stoupa. Na
konci pasu odtéka zahustény kal do pfislusné nadrze, pas je nasledné ostfikovan praci vodou.

Webové stranky vyrobct uvadeéji, ze vystupni susina dosazitelna na tomto typu zahustovacu se pohybuje mezi
5 a 8 % (nejcastéji 6 - 7 %), a vétSina vyrobcll udava jako maximalni vykon 90 - 100 m3h zpracovaného kalu.
NiZe jsou uvedeny vyhody a nevyhody gravitaénich pasovych zahustovadu pfi provozu na COV.

Vyhody
e nizké provozni naklady v porovnani s odstfedivkami - minimalni spotfeba energie.
e jednodusSi udrzba oproti odstfedivkam

Nevyhody
e zpravidla vétSi rozméry (délka) zafizeni oproti odstfedivkam
e vysoka spotfeba technologické (ostfikové) vody,
e predpokladana vyssi spotieba flokulantu,

PFiklady vyrobki pro vétsi COV (uvadime vyrobce, vykon a pokud je uvedena, tak spotiebu elektrické energie,
popf. vstupni a vystupni susinu):

Firma Huber nabizi pasovy zahustovac¢ (Huber - Belt Thickener DrainBelt) s vykonem maximalné 90 m3/h.
Deklaruje redukci objemu pfesahujici 85 % a typické zahusténi vysSi nez 6%. Uvadéna spotieba flokulantu je
2 - 3 g/kg susSiny. Spolecnost deklaruje “nizkou spotfebu energie”, ale konkrétni ¢isla neuvadi. Neni tfeba k
zahustovadi privadét technologickou vodu, pas je ostfikovan vyrobenym filtratem.
https://www.huber.de/products/sludge-treatment/sludge-thickening/huber-belt-thickener-drainbelt.html

Vyrobek firmy Dewaco (Dewa Gravity Belt Thickener - BTN) ma maximalni vykon deklarovany ve vysi 100 m%h
a maximalni zatizeni zahuStovace 1200 kg/h VL. Jeho pfikon je 0,75 kW.
https://dewaco.fi/products/dewa-gravity-belt-thickener-btn/
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Spole¢nost EMO nabizi pasovy zahustovaé Omega (EMO Gravity Belt Thickener Omega) s maximalnim
vykonem 90 m3h, s pfedpokladanou koncentraci kalu na vstupu 0,5 - 1 % a ocekavanou koncentraci na
vystupu 7 %. Firma deklaruje “nizkou spotfebu energie” bez konkrétnich Cisel.
https://emo-france.com/wp-content/uploads/2014/05/DP_17-Gravity-belt-thickener-LD c.pdf

Nejvétsi pasovy zahustovaé firmy Alfa Laval (AS-H Belt Thickener) ma maximalni vykon 240 md3/h. Dalsi
uvedena data se tykaji uz pouze rozmezi vstupni (0,3 - 1,0 %) a vystupni (5 - 8 %) koncentrace kalu a nechybi
ani deklarace “nizké spotfeby energie” a “nizké spotfeby flokulantu”.
https://www.alfalaval.com/globalassets/documents/products/separation/filters-and-strainers/belt-
thickener/alfa-laval-as-h-belt-thickener.pdf? ga=2.182510565.2121181808.1676458266-
704817383.1676458266& al=1*10kb15z* ga*NzAOODE3MzgzLE2NzYONTgyNjY.* ga VR90J5D3K*MTY
3NiQ1ODIZ2Ni4xLiIEUMTY3N|Q1O0DI2Ni4wLiAuMA..

Spole¢nost Andritz ma ve svém vyrobnim programu fadu pasovych zahustovaci. Nejvétsi z nich (PowerDrain
Belt Thickener XL) ma kapacitu 160 m3h, mensi stroj (PowerDrain Belt Thickener M&L) 100 m3/h. Zaru¢ena
susina kalu na vystupu je v obou pfipadech 6 %.
https://www.andritz.com/products-en/separation/screens-drains-presses/powerdrain-gravity-belt-thickener

Zahustovaci stoly/sita

Obdobou zahustovacich pasu jsou zahustovaci stoly (sita), které jsou na rozdil od pasU statické a zahustovany
kal se po nich pohybuje pomoci sady stérek.

Tento druh zahu$tovani je provozovan na NVL UCOV Praha a jeho hlavni vyhodou je tedy dobra znalost
provoznich vlastnosti. Jako pfiklad zahustovaciho stolu je proto uveden pravé stroj z NVL z portfolia
spole¢nosti Suez Degremont.

Na NVL jsou v provozu dva stroje, pfi¢emz kazdy stroj GDE 4000-6 (uréeny primarné pro vstupujici kal o susiné
1,0 - 1,5 %) ma kapacitu 92 m¥h (pro 1%ni vstupujici kal) a sito s otvory 0,6 mm. Vstupni kal na né natéka z
rozdélovaci nadrze, ktera rozdéluje pratok po celé Sifce stolu s paralelnimi lamelami ve sméru pritoku
flokulovaného kalu. Lamely zajistuji rychlé odvedeni kalové vody (filtratu) pod zahustovaci stul, kde je umisténa
jimaci nadrz. Pfi 1%nim vstupujicim kalu je deklarovana vystupni susina 5,0 - 6,5 %. Vystupni susina byla
ovérena jednorazovym testem s prebyteénym kalem. Spotfebu flokulantu uvadi vyrobce v rozmezi 3 - 4 g/kg
susiny. Pfikon zahu$tovaciho stolu je 1,5 kW (neni zahrnut pfikon podavacich vfietenovych Cerpadel a
michadla homogenizaéni nadrze kalu). Automatické cisténi stolu je zajisténo vstfikovanim tlakové teplé a
studené vody zespoda rostu sadou trysek a probiha podle potfeby nékolikrat za hodinu.

téz https://www.suezwaterhandbook.com/processes-and-technologies/liquid-sludge-treatment/sludge-
thickening/dynamic-thickening

Otacivé bubnové zahusStovace

Otacivy bubnovy zahu$tovac¢ se sklada z nasledujicich komponentl: nerezovy ram, systém distribuce kalu,
filtraéni buben, systém pro ostfik filtraCniho bubnu, pohon bubnu, plast stroje a fidici panel. Kal dopraveny
dovnitf bubnu se posouva po jeho délce za pomoci otaeni Snekové hiidele, ktera se otac¢i tak pomalu, aby
kalova voda mohla efektivné vytékat povrchem bubnu. Pozice bubnu muze byt vodorovna nebo naklonéna az
0 10° (vystup kalu je vy$ nez vstup). Cisténi povrchu bubnu je feseno tryskami s tlakovou vodou, ostfik je fizen
volitelnym ¢asovym programem. Bubnovy zahustova¢ ma uzavifenou kompaktni konstrukci, ktera brani Sifeni
zapachu.

Z materiald vyrobcl vyplyva, Ze lze dosahnout 6 % susiny v zahusténém kalu a zpracovat az 180 m3h
vstupniho kalu. NiZe jsou uvedeny vyhody a nevyhody gravitacnich pasovych zahustovacl pfi provozu na
Cov.

Vyhody
e nizké provozni naklady v porovnani s odstfedivkami - minimalni spotfeba energie.
e jednodussi udrzba oproti odstfedivkam
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Nevyhody
e vysoka spotfeba technologické (ostfikové) vody,
e predpokladana vyssi spotfeba polymeru,

PFiklady vyrobki pro vétsi COV (uvadime vyrobce, vykon a pokud je uvedena, tak spotiebu elektrické energie,
popf. vstupni a vystupni susinu):

Spole¢nost Alfa Laval nabizi otacivy bubnovy zahustova¢ ALDRUM G3 o maximalnim vykonu 90 m3/h
(zahustovace Ize provozovat jako “paralelni duo” o vykonu 180 m3/h). Dosazitelna vystupni koncentrace kalu
je 3 - 6 % pfi redukci objemu kalu az o 90 %. Spotfebu polymeru udava vyrobce v rozmezi 2 - 5 g/kg susiny a
deklaruje “nizkou spotfebu energie” bez konkrétnich Cisel.
https://www.alfalaval.com/globalassets/documents/products/separation/filters-and-strainers/rotary-drum-
filters/aldrum_g3 product leaflet en.pdf? gl=1*190h43w* ga*NzAOODE3MzgzLjE2NzYONTgyNjY.* ga VR
90J5D3K9*MTY3N|Q10ODI2Ni4xLiEUMTY3NjQ10TQ1My4wLjAuMA..& ga=2.182497253.2121181808.16764
58266-704817383.1676458266

Firma Andritz dodava bubnové zahuStovate PowerDrum drum thickener. Vykon nejvétSiho stroje v této fadé
je 180 m?/h; jeho ptikon je 1,5 kW.
https://www.andritz.com/products-en/separation/screens-drains-presses/powerdrum-thickener-pdr

Snekové zahustovace

Prestoze se z dostupnych internetovych materiald zda, Ze v teoretickych statich neni zahustovani pomoci
$neku nikde jako uznavana a pouzivana metoda uvadéno, z komerénich materiall (které se ovsem technickym
podrobnostem procesu bohuzel nikdy nevénuji) vyrobcl ¢i prodejcu patrné vyplyva, ze jsou Snekové
zahustovace rovnéz jednou z moznosti zahustovani Cistirenskych kalt. Z téchto material(l je zfejmé, ze
Snekové zahustovace (nebo alespofi jedna z jejich moznych verzi) jsou tvofeny Sikmo sklonénym dé&rovanym
koSem, kterym projizdi pomalu a rlizné nastavitelnou rychlosti Snek, ktery vyhrnuje zahustény kal, zatimco
kalova voda protéka ven otvory v koSi. Takto je konstruovan nize uvedeny stroj firmy HUBER; ostatni vyrobky
se méné nebo vice konstrukéné blizi odvodiovacim Snekolisim.

Nabizené Snekové zahustovace maji vykon v rozmezi 40 - 120 m%h a deklarovana dosazitelna susina se
pohybuje v rozmezi 4 - 9 %. Mezi vyrobci pfevladaji asijské firmy.

Vyhody
e nizké provozni naklady v porovnani s odstfedivkami - minimalni spotfeba energie.
e jednodusSi udrzba oproti odstfedivkam
e menSi rozméry oproti pasovym zahustovacim

Nevyhody .
e malo pouzivané, bylo by obtizné sehnat reference v CR, mozna i v Evropé

PFiklady vyrobki pro vétsi COV (uvadime vyrobce, vykon a pokud je uvedena, tak spotiebu elektrické energie:

Firma Huber nabizi $nekovy zahustova¢ Rotary Screw Thickener S-drum s vykonem 80 m3/h. Ten muze
dosahnout susiny az > 7 % a redukce objemu o 80 %. Deklarovany pfikon je 2,8 kW a spotfeba flokulantu 3 -
5 g/kg. Pfed zahustovac je nutno zaradit flokulani reaktor.
https://www.huber.de/products/sludge-treatment/sludge-thickening/huber-rotary-screw-thickener-s-drum.html

Zahus$tovace VOLUTE firmy AMCON tvofi Sesti¢lennou velikostni fadu; nejvétsi z nich VT-303 ma vykon max.

90 m3/h. Vstupni susina kalu maze byt 1 % nebo méné, vystupni se pohybuje mezi 4 a 6 %. Ptikon VT-303 je

4,45 kW.

https://www.amcon-eu.com/volute-sludge-thickening-press-vt-

series/?gclid=CjwKCAIA 6yfBhBNEiwAkmXy5xLfO1uGiuo3bjsH-
eKZ51ecXKpnJUhMpxDjAU83JmIU7axBdBAbRoCJnsQAvVD BwE
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Spolec¢nost Jingjin nabizi Snekolis, ktery miize slouzit i k zahuStovani kalu: nejvétsi stroj fady Screw Press
2021 ma oznaceni DLN 404, vykon 68 m3/h a maximalni zatizeni 1400 kg/h VL. M{iZze zpracovavat vstupni kal
o susiné v rozmezi 0,2 - 2 % a deklarovana vystupni susina mlze prekracovat 5 %. Udavany celkovy pfikon je
8,8 kW.

https://www.jingjinequipment.com/product/2021-new-technology-jingjin-screw-press-3/

Cinska firma Pioniere méa ve svém vyrobnim programu fadu $nekovych zahustovadu, které nabizeji zpracovani
kalu v rozmezi suSiny 0,2 - 2 % a jejich deklarovany vykon je odvozen pravé od susiny vstupniho kalu. Nejvétsi
nabizeny model Pioniere XF-T404 ma tak vykon v rozmezi 60 - 360 m3/h (pfi vstupujicim 1%nim kalu je to 120
m3/h). Jeho pfikon je 8,2 kW a spotfeba oplachové vody 400 I/h; deklarovana susina vystupujiciho kalu je 5 -
9 %.
https://yxpioniere.en.made-in-china.com/product/IskEZOcyiWhC/China-Screw-Press-Sludge-Thickener-for-
Rural-Sewage-Treatment-Station.html?source=venue prod_search

Moznost realizace vybranych technologii na UCOV

Predpokladana produkce kalu pro pfiklady dimenzovani zahuStovacich zafizeni je pfevzata z aktualniho znéni
projektu vypracovaného spole€nosti D-plus a je nasledujici:

Denni produkce piebyte¢ného kalu ze SVL, pfedzahusténého na 1 % (v zminéném projektu je uvedeno 1,2 %:
upraveno na stranu bezpecnosti) je 1560 m3/d, tedy pfi uvazovaném nepfetrzittm provozu 65 m3h. V
nasledujici tabulce je z dlivodu bezpecného dosahovani pozadovanych parametri zadany pozadovany vykon
zahustovaciho zafizeni 70 md/h. Zatizeni uvazovanych zahustovacich zafizeni bude 18 700 kg VL/den.
Uvedena pozadovana suSina vystupniho kalu 2 - 3 % byla shledana pfi tvorbé tohoto prehledu jako
nedostate¢na a bylo poc¢itano s potfebou dosahnout 6 % suSiny v zahusténém kalu.

Pro porovnani pfiklad dimenzovani odvodnovacich zafizeni uvadime, Ze stavajici odstfedivky (celkem 5
stroj, dimenzovanych na obdobi, kdy veSkeré odpadni vody pfitékaly pouze na SVL) maji realny vykon cca
60 m3/h (maximalni udavany vykon v rozmezi 50 - 80 m3/h, v zavislosti na vstupujicim latkovém zatizeni, susiné
a kalovém indexu), spotfebu elektrické energie (pfikon) 182 kW na jeden stroj (160 kW hlavni motor + 22 kW
motor hydraulického agregatu vnitfniho Sneku odstfedivky) a jsou aktualné provozovany v rezimu 2+3.

Pak by bylo potfeba (bez zalohy):

pocet ks wwkon - spotfeba
zafizeni y L oCekavana elektrické rozmery v
v zpracovani . . . hmotnost
zafizeni pro kalu vystupni energie - metrech (1)
zpracovani (m?h) su8ina (%) pFikon (dx8xv)
70 m¥h (kW)
odstfedivka
ALDEC 75 (Alfa 1 75 6* 60 4,749 x 1,060 3.2
x 1,376
Laval)
gravitacni
pasovy 4,500 x
zahustovac 1 80 6** 0,55 3,450 x 1,8
DEWA 1,600
BTN2535
zahustovaci
stll Suez 1,5 2,250 x 4,480
Degremont 1 92 5-6.5 x 1,600 )
GDE4000-6
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otacivy bubnovy
zahustovac 3,95 x
Andritz 1 90*** 3-6%* 1,5 1,179 x 1,2**
PowerDrum 1,733
PDR900OL
Snekovy
zahustovac 4,22 x1,778
VOLUTE VT- 1 90 4-6 445 x 2,105 1,83
303

*

odhad hodnoty podle jinych zafizeni, u pivodniho zafizeni nebyly tyto informace vyrobcem uvedeny

** hodnota z jiného podobného zafizeni o podobném vykonu, u plvodniho zafizeni nebyly tyto informace
vyrobcem uvedeny

*** fa Andritz neuvadi pro jednotlivé stroje svého portfolia vykon, jen celkové rozmezi; uvedena hodnota je tedy
odborny odhad

Zavér

Jako cilova hodnota hlavniho kritéria zahustovani - susiny zahusténého kalu - bylo zvoleno 6 %. To je stav,
kdy zahustény kal neobsahuje zbyte€nou vodu, kterd zatéZuje nasledny proces anaerobniho vyhnivani, a
souCasné je Cerpatelny béznymi odstfedivymi Cerpadly. Podminku dosazeni této hodnoty splfiuji vSechny
uvazované procesy. Pro kazdy proces byl v tomto priizkumu nabidky nalezen alespori jeden (vétSinou nékolik)
otacivé bubnové zahustovace, kde byli v tomto prizkumu nabidky nalezeni pouze dva dodavatelé, pficemz
jeden dosazitelnou su8inu odvodné&ného kalu neuvadi a druhy ji garantuje v rozmezi 3 - 6 % (zfejmé tedy v
z4vislosti zejména na koncentraci vstupniho kalu).

zjisténych dat nejuspornéjsi gravitacni pasové zahustovani, nejnaro¢néjsi Snekové zahustovani (8x vyssi
pfikon nez pfi pasovém zahustovani). Problémem je, Zze jen malo vyrobcu &i dodavatel(l udava pfikon stroju
(Casto je otazka “vyfeSena” deklaraci nizké spotfeby energie), takZze vétsinou je v kazdé kategorii pouze jeden
dodavatel s uvedenou hodnotou pfikonu, podle kterého jsme pak pfisluSnou technologii posuzovali.

Co se ty&e eventualnich dalSich kritérii, nejvyssi prostorovou naroénost ma gravitacni pasovy lis - jeho Sifka je

vyrazné vétsi nez Sitka ostatnich strojG.

Zasadni jsou jisté reference nebo obecné zkudenosti s danou technologii. Pfimé zku$enosti jsou na UCOV
pouze s odstfedivkami (SVL) a se zahu$tovacimi stoly (NVL). Ostatni technologie se (alespofi ne v
pozadovanych velikostech) podle nasich védomosti pFili§ nevyskytuji ani v celé CR. V pFipadé volby
gravitaniho pasového zahustovani, zahustovani na otacivych bubnech nebo Snekovych zahustovacich
bychom velmi doporucovali zapujceni stroje pfislusné technologie (mensSiho v nabizené fadé) a ziskani
provoznich zkuSenosti s nim. Bylo by to vhodné, protoZe z analyzy vyplyva vybirat pfednostné z téchto
technologii (popf. jsou vhodné jesté zahuStovaci stoly), pfiemz zahustovani na odstfedivkach je mimoradné
energeticky nevyhodné. Nicméné je tfeba brat v Uvahu i to, Ze v sou€asnych zahustovacich odstfedivkach na
SVL UCOV probiha i lyzace piebyteéného kalu. Bylo by tedy tfeba zabyvat se touto otazkou a prokazat, zda
je lyzace (stale jeSté) pro provoz vyhnivacich nadrzi potfebna &i vyznamné pfinosna.

Ackoli to nebylo pfedmétem tohoto textu, zjistili jsme, Ze u nékterych technologii a konkrétnich zafizeni by bylo
mozné pracovat se vstupnim kalem o koncentraci pfebyte€ného kalu odebiraného z dosazovacich nadrzi a
tedy vynechat stupen pfedzahusténi. V kratkém Case, ktery jsme tomuto vénovali, se ale zdalo, Ze by to bylo
na ukor objemu zpracovaného kalu na konkrétnim stroji (niz§i vstupni susina odpovidala bud nizsi vystupni
susiné, nebo niz§imu vykonu). Pokud to nebude za cenu mimofadnych naklad(, bude patrné lepsi zachovat
dosavadni model dvoustupnového zahustovani, ktery je uplatiovan jak na SVL, tak i NVL. Nadrz
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predzahusténi rovnéz poskytne akumulaéni kapacitu pro vyrovnani nerovnomérnosti mezi odtahem
prebyte¢ného kalu z linky a provozem strojniho zafizeni na jeho zahusténi.

Datum: 2. 3. 2023

Prazské vodovody a kanalizace, a.s.

Ke Kablu 971/1, Hostivar, 102 00 Praha 10

Kontaktni centrum: 601 274 274, 840 111 112, e-mail: info@pvk.cz
Spolecnost je zapsana v obchodnim rejstiiku

u Méstského soudu v Praze oddil B, vlozka 5297.
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